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杭州丹佛斯阀芯

发布日期: 2025-09-20 | 阅读量: 22

设计时为防止径向不平衡力的产生，杜绝液压卡紧，在阀芯上开若干个环形槽，以均衡阀芯
受到的径向压力，一般称为平衡槽。但在加工中有时环形槽与阀芯不同心；或由于淬火变形，造
成磨削后环形槽深浅不一，这样亦会产生径向不平衡力导致液压卡紧。，有时还会发生机械卡紧，
机械卡紧一般有下列原因。1)液压油中的污染物(如砂粒、铁屑、漆皮)楔入阀芯与阀孔间隙使之
卡紧。2)阀芯与阀孔配合间隙过小造成卡紧。3)对于手动换向阀，由于其结构上的原因，阀芯、
阀孔都较长，因而存在着直线度误差。又由于残余应力的存在，有时会使阀芯在使用中产生弯曲，
严重时阀芯与阀孔间会产生较大的接触压力，阀芯运动时产生摩擦，造成阀芯运动阻滞，产生机
械卡紧。同时，由于弯曲会导致某些台肩的偏置，这些偏置的台肩在高压油的作用下，又很容易
产生液压卡紧。4)对于组合式多路换向阀，由于其结合面的平面度误差，或结合面有凸起的磕伤，
以及组合螺栓预紧力过大等原因也容易造成阀孔变形而导致卡紧。5)无论是组合式还是整体式多
路换向阀都设计有上、下盖或是定位套等定位件。由于这些组成件的偏心也容易引起阀芯的偏置，
因而导致运动阻滞，造成卡紧。LeROI气体螺杆压缩机维修包204-2424-1。杭州丹佛斯阀芯

    陶瓷阀芯：因为价格实惠、对水污染较小、耐磨性良好、密封性能好，同时对“脆性”
的改进，使得陶瓷阀芯受到的应用。总的来说，陶瓷阀芯起到很好的密封作用，由于国外技术实
力相对较强，一些进口陶瓷芯片，密封性能相对好一些，物理性能稳定，耐磨，使用寿命长。目
前市场上大多数品牌卫浴厂家生产的主流大多已经采用陶瓷阀芯。轴滚式阀芯：轴滚式阀芯的优
点是把手转动流畅，操作容易简便，手感舒适轻松，耐老化、耐磨损。不过轴滚式阀芯作为老式
的阀芯，已经逐步的满足不了现在人群对于阀芯的需求，因此将逐步的被市场淘汰。轴滚式阀芯
在大品牌生产的中，现在已经很少见了。不锈钢球阀：是目前具有较高科技含量的一种阀芯，一



第 2 页 / 共 4 页

些的卫浴品牌均采用激光技术加工的不规则七孔钢球阀芯，作为其水龙头产品的阀芯。业内人士
也认为这种阀芯比较适合水质不良的地区，因为它不受水里杂质的影响，不会因此而缩短使用寿
命。而且钢球阀芯的把手在调节水温的区域内有较大的角度，可以准确地控制水温，确保热水迅
速准确地流出，起到节约能源的功效。 无锡神钢阀芯上海骏迈温控阀芯，AMOT温控阀
芯1CMCV15006-00-AAF。

液压机阀的基本结构和工作原理包括阀芯、阀体和驱动阀芯在阀体内作相对运动的装置，其
中驱动装置有手调机构、弹簧或电磁铁、液压力。普通锥阀类的阀芯与阀体之间采用的是线性密
封，密封效果较好，可靠性较高.而采用滑阀结构的控制阀的阀芯与阀休之间存在相对位置的滑动，
因此阀芯与阁体孔之间采用的是间隙配合。根据流体力学缝隙流动公式可知，在工作压差一定时，
阀芯与阀体孔的配合间陳越小则阀体的密封性能越好，内泄星也就越小，提高系统效率减少油液
发热長.但配合间隙过小，会使阀芯动作不灵敏，甚至使阀芯卡死.因此，为确保滑阀的密封性同
时确保阀工作的可靠性般取阀芯与阀体孔之间的半径间隙在。

还有一种材料如导电丁基橡胶（NBR）可用于脂肪和油性介质。耐高温材料可以选择温度
为120°C的三元乙丙ＥＰＤＭ材料。导电型三元乙丙橡胶和丁基橡胶（NBR）均为符合食品级要求的弹
性质量橡胶。导电胶管阀阀芯材料由高弹性织物和高质弹性体组织，电导率>1000000Ohm，每个
导电胶套材料用**校准与测量装置在多个点上测量电阻。用于OV系列胶管阀阀芯：OV系列胶管阀
阀芯采用铸塑工艺制造生产。OV系列胶管阀阀芯开启是通过内部的助开装置完成的，由于装置直
接安装在夹管阀内，从而确保管夹阀的开启。OV系列胶管阀阀芯材料为质量弹性体天然橡胶，可
用于几乎所有非腐蚀性介质，可耐温度高达80°C，此外还有三元乙丙橡胶和氯丁橡胶可供选择。
用于VZ系列胶管阀阀芯：VZ系列胶管阀阀芯的原材料常选用全质弹性体标准天然橡胶，也可选用
三元乙丙橡胶（EPDM）、丁基橡胶（Nitril）和氯丁橡胶（Neopren）。VZ系列胶管阀阀芯采用高质量弹
性体和高弹性编织物衬里生产制造，为确保VZ胶管阀阀芯的可靠打开，在胶套中配备有标准开启
片。用于RVA系列胶管阀阀芯：该系列的管夹阀套的特点是采用拥有专利权的延伸轴。由于延伸
轴可以有效地补偿较大的拉力和弯曲力。上海骏迈温控阀芯1096X140，AMOT温控阀芯1096X130。



第 3 页 / 共 4 页

    球阀的维修1、必须先查明球阀上、下游管道确已卸除压力后，才能进行拆卸分解操
作。2、分解及再装配时必须小心防止损伤零件的密封面，特别是非金属零件，取出O型圈时宜使
用工具。3、装配时法兰上的螺栓必须对称、逐步、均匀地拧紧。4、清洗剂应与球阀中的橡胶件、
塑料件、金属件及工作介质(例如燃气)等均相容。工作介质为燃气时，可用汽油清洗金属零件。
非金属零件用纯净水或酒精清洗。5、分解下来的单个零件可以用浸洗方式清洗。尚留有未分解下
来的非金属件的金属件可采用干净的细洁的浸渍有清洗剂的绸布(为避免纤维脱落粘附在零件上)
擦洗。清洗时须去除一切粘附在壁面上的油脂、污垢、积胶、灰尘等。6、非金属零件清洗后应立
即从清洗剂中取出，不得长时间浸泡。7、清洗后需待被洗壁面清洗剂挥发后(可用未浸清洗剂的
绸布擦)进行装配，但不得长时间搁置，否则会生锈、被灰尘污染。8、新零件在装配前也需清洗
干净。9、使用润滑脂润滑。润滑脂应与球阀金属材料、橡胶件、塑料件及工作介质均相容。工作
介质为燃气时，可用例如特221润滑脂。在密封件安装槽的表面上涂一薄层润滑脂，在橡胶密封件
上涂一薄层润滑脂，阀杆的密封面及摩擦面上涂一薄层润滑脂。 江苏盈德气体温控阀芯，AMOT
温控阀芯1096100X。无锡AMOT阀芯

LeROI螺杆机维修包1000V-170。杭州丹佛斯阀芯

    目前，液压系统中普遍使用的各种液压换向阀中，均存在着阀芯卡紧现象。其中有液压
卡紧，也有机械卡紧。为解决液压卡紧，国内外都在设计中采用阀芯外工作表面加工若干个平衡
槽的办法，其效果很好。对于机械卡紧也都制定了一些相应的技术规范来限制其配合间隙和偏心
量等主要影响因素。但尽管这样，卡紧现象仍时有发生，下面就卡紧产生的原因和解决办法作详
细讨论。1、产生卡紧的原因，即液体在高压下通过偏心环状锥形间隙，并且沿液体流动方向缝隙
是逐渐扩大的，这时就会产生通常所说的液压卡紧现象。1)阀芯因加工误差而带有倒锥(锥体大端
朝向高压腔)，在阀芯与阀孔中心线平行且不重合时，阀芯受到径向不平衡力的作用。使阀芯和阀
孔的偏心矩越来越大，直到两者表面接触而发生卡紧现象。此时，径向不平衡力达到比较大
值。2)阀芯无几何形状误差，但是由于装配误差使阀芯在阀孔中歪斜放置，或者颗粒状污染物凝
聚楔入阀孔与阀芯的间隙，使阀芯在孔中偏斜放置，产生很大的径向不平衡力及转矩。3)在加工
或工序间转移过程中，将阀芯碰伤，有局部凸起及残留毛刺。这时凸起部分背后的液压流将造成
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较大的压降，产生一个使凸起部分压向阀孔的力矩，这也是液压卡紧的一种成因。 杭州丹佛斯阀
芯

上海锐铨机电设备有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新的
市场高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在上海市等地区的机械及行业设
备中始终保持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们坚
强不屈的意志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进取
的无限潜力，锐铨供携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不会因为取得了一点点
成绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确自己的不足，做好迎
接新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大家，共同走向辉煌回
来！


